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(54) Procede pour emailler un objet, notamment un article culinaire 

(57) Dans le procede pour realiser un decor sur un 
objet (1 ), on applique sur I'objet au moins une couche de 
barbotine de fritte d'email, apres quoi, sans cuire ladite 
couche, on appiique sur cette derniere un decor, en des 
zones iocalisees, a base de fritte d'email et de pigments 
mineraux. 

Le decor est realise a partir d'une pate (2) compre- 
nant un liant thermofusible ou reticulable par rayonne- 
ment ultraviolet, la fritte d'email et les pigments, cette 
pate (2) etant chauffee lors de son application sur la cou- 
che de barbotine de fritte d'email pour faire fondre le liant 
thermofusible, apres quoi I' ensemble est cuit pour veri- 
fier ladite couche et ledit decor. 
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REVEND I CATIONS DONNANT LIEU AU PAIEMENT DE TAXES 



la presente demande de brevet europeen comport alt tors de son depot plus de dix revindications. 

j | Toutes les taxes de revindication ayant eMe acquittees dans les d6iais presents, le present rappon de recherche 
europeenne a Ate etabll pour toutes les revendl cations. 

| | Une partle aeulement des taxes de revindication ayant *te acquittee dans les delais presents, le pr*serrt 
rapport de recherche europeenne a ete etabll pour les dlx premieres revindications ainsi que pour celles pour 
lesquelles les taxes da revendlcation ont ete acquittees. 

a savoir les revendicatlons: 

| | Aucune taxe de revendlcation n'ayant ete acquittee dans les delais presents, le present repport de recherche 
europeenne a ete etabll pour les dlx premieres revendi cations. 



ABSENCE D 'UNITE D'INVENTION 



La division de la recherche estlme que la presente demande de Drevet europeen ne satis'lait pas e Texigence relative a l unlte 
d'lnvention et concerne plusieurs inventions ou pluralltss d'inventions. 
a savoir: 
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j^j Toules les nouvelles taxes de recherche ayant ete acquittees dens les detais impartis. le present rapport de 
" recnerehe europeenne a ete etabii pour toutes les revendlcations. 

[ | Une parte seulement des nouvelles taxes de recherche ayant ate acquittee dans les delais impartis. le present 
rappon de recherche europeenne a ate etabll pour tes parties de le demande de brevet europeen qui se 
rapportont aux inventions pour ieSquetles les taxes de recherche ont ete acquittees 

• savoir lea revendlcations: 

Aucune nouvelle taxe de reeftarehe n'ayant ete acquittee dans les delais impartis. le present rapport de recher- 
che europeenne a ete etabli pour les parties de la demande de brevet europeen qui se rap portent a Itnverttion 
mentlonnee en premier lieu dans les revindications. 

a savoir les revendicatlons: 1-4,9 
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Sujet 1: revendications 1-4.9 

Recherche Procede tie decoration sur un objet . cans equel acres avoir 
depose une Darcoiine c'email, en depose (avant de cusre a 
premiere couche) une composition comprenant se a fntte d'emati, 
des pigments et un compose thermofusibie ou reticulacle par LV 
cette composition etant cnaufree lors de son aooiication. 
Le aecor etant depose par serigraome directe. 

Sujet 2: revendications 5-6.9 

Non recnerche Procede de aecoration sur un objet , dans lequei apres avoir 
depose une barbotine d'emaii. on cepose (avant de cuire la 
premiere couche) une composition comprenant de la fntte d'emaii. 
des pigments et un compose thermofusibie ou reticulacle par UV, 
cette composition etant chaurfee lors de son application. 
Ls decor etant depose oar tampograohie. 

Sujet 3: revendications 7,9 

Non recherche Procede ce decoration sur un objet . aans iequei apres avoir 
depose une barDotine d'emaii. on depose (avant de cuire la 
premiere couche) une composition comprenant de la fntte d'emaii. 
des pigments et un compose thermofusibie ou reticulable par UV. 
cette composition etant chaurfee iors de son application. 
Le decor etant depose par procede offset. 

Sujet 4: revendications 8.9 

Non recherche Procede de decoration sur un oojet . dans lequei apres avoir 
depose une barbotine d'emaii, on depose (avant de cuire la 
premiere couche) une composition comprenant de la fritte d'emai!. 
des picments et un compose thermofusibie- 3u 'Calculable par " ■' 
cette composition etant chaurfee lors de son application. 
Le decor etant depose par serigraphie mdirecte. 

Sujet 5: revendications 10-13 

Non recherche Procede de decoration sur un objet , dans lequei apres avoir 
depose une barbotine d'emaii, on depose (avant de cuire la 
premiere couche) une composition comprenant de la fritte d'emaii. 
des pigments et un compose thermofusibie ou reticulable par UV. 
cette composition etant chauffee lors de son application. 
Le decor etant depose par projection de gouttelettes. 
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@ Procede pour emailler un objet, notamment un article culinaire. 



@ Dans le procede pour realiser un decor sur un 
objet (1), on applique sur I'objet au moins une 
couche de barbotine de fritte d'email, apres 
quoi, sans cuire ladlto rcuche, on applique sur 
cette derniere un decor, en des zones locali- 
sees, a base de fritte d'email et de pigments 
mineraux. 

Le decor est realise a partir d'une pate (2) 
comprenant un liant thermofusible ou reticu- 
lable par rayonnement ultraviolet, la fritte d'e- 
mail et les pigments, cette pate (2) etant 
chauffee lors de son application sur la couche 
de barbotine de fritte d'email pour faire fondre 
ie liant thermofusible, apres quoi I'ensemble est 
cuit pour vitrifier ladite couche et I edit decor. 
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La presente invention concern e un precede pour 
realiser un decor sur un objet, notamment un article 
culinaire dans lequel on applique sur I'objet au moins 
une couche de barbotine de f ritte d'email, apres quoi, 
sans cuire ladite couche, on applique sur cette der- 5 
niere un d6coren des zones local isees, a base de f rit- 
te d'email et de pigments mineraux. 

Un tel procede a deja ete decrit dans le brevet eu- 
ropeen n° 127 489 au nom de la demanderesse. 

Dans ce procede, la premiere couche de barbo- 10 
tine de fritte d'email projetee sur I'objet est d'abord 
sechee, puis on applique sur cette couche, une pate 
huileuse renfermant la fritte d'email melangee avec 
un pigment, a travers un ecran serigraphique. 

L'ensemble est ensuite cuit pour obtentr simulta- 15 
nement la vitrification de la fritte d'email de la premie- 
re couche et celle contenue dans le decor. 

Ce procede permet d'obtenir une excellente 
adherence du decor sur la couche d'email de base, de 
sorte que ce decor resiste tres bien aux cycles repe- 20 
tes de chauffage et de refroidissement auxquels sont 
soumis les articles culinaires. 

Toutefois, ce procede presente des inconve- 
nients. 

Notamment, le procede ci-dessus permet diff ici- 25 
lement de realiser un decor multicolore pouvant etre 
cuit en une seule operation en meme temps que la 
couche de fritte d'email de base. 

L'invention vise precisement a supprimer les in- 
convenients ci-dessus. 30 

L'invention vise ainsi un procede dans lequel on 
applique sur i'objet au moins une couche de barbotine 
de fritte d'email, apres quoi, sans cuire ladite couche, 
on applique sur cette derniere un decor, en des zones 
localisees, a base de fritte d'email et de pigments mi- 35 
neraux. 

Suivant l'invention, ce procede est caracterise en 
ce que la couche de barbotine ds c'emai! est se- 
chee et en ce que ledit decor est realise a partir d'une 
pate comprenant un liant thermof usible ou reticulable 40 
par rayonnement ultraviolet, la fritte d'email et les pig- 
ments, cette pate etant chauffee lors de son applica- 
tion sur la couche de barbotine de fritte d'email pour 
faire fondre le liant thermof usible, apres quoi ('en- 
semble est cuit pour vitrifier ladite couche et ledit de- 45 
cor. 

Le procede selon l'invention permet de realiser 
un decor en 6mail d'une ou plusieurs couleurs par 
exempie sur le fond ou la paroi laterale d'un ustensile 
de cuisson. so 

L'utilisation pour realiser le decor d'un liant ther- 
mofusible ou reticulable par rayons UV permet d'ap- 
pliquer le decor directement sur la couche de fritte 
d'email prealablement sechee. 

Selon une version preferee de l'invention, la pate 55 
est appliquee a travers un ecran serigraphique lui- 
meme applique sur la couche de barbotine de fritte 
d'email, cet ecran etant chauffe pour faire fondre le 



liant thermofusible. 

Dans une autre version de l'invention, la pate est 
appliquee par tampographie au moyen d'un cliche 
photographique grave reproduisantledecora realiser 
sur lequel on applique la pate et d'un tampon que Ton 
applique d'abord sur la pate deposee sur le cliche 
pour prelever cette pate puis sur la couche de barbo- 
tine de fritte d'email deposee sur I'objet. 

Dans une troisieme version de l'invention, la pate 
est appliquee par procede offset, au moyen d'un rou- 
leau encreur tournant dans un encriercontenant ladi- 
te p^te et deposant la pate prelevee dans I'encrier sur 
un cliche photographique grave reproduisant le decor 
a realiser et applique sur un deuxieme rouleau en 
contact avec le premier rouleau et entraine en rota- 
tion par ce dernier, ce deuxieme rouleau portant le cli- 
che etant en contact avec un troisieme rouleau tam- 
pon lui-meme en contact avec un objet circulate a de- 
corer, de facon que le rouleau tampon puisse lors de 
sa rotation prelever la p3te deposee sur le cliche et 
I'appliquer sur I'objet circulate. 

Dans une quatrieme version de l'invention. la 
pate est appliquee par transfer! total au moyen d'un 
ecran serigraphique a travers duquel la pate est de- 
posee sur un support, cet ecran etant ensuite enleve 
du support, apres quoi le decor sous forme de pate 
appliquee sur le support est preleve par application 
d'un tampon puis transfers par ce dernle; -i;r I'objet 
a decorer. 

Dans une cinquieme version de l'invention, la 
pate est appliquee au moyen d'une buse projetant sur 
I'objet a decorer des gouttes reparties sur plusieurs 
endroits de I'objet. 

D'autres particulates et avantages de l'inven- 
tion apparaTtront encore dans la description ci-apres. 

Aux dessins annexes, donnes a titre d'exemples 
non limitatifs: 

- i2 f :g jr 1 esl un schema lilustrant une premie- 
re version du procede selon l'invention; 

- la figure 2 est un schema illustrant une deuxie- 
me version du procede selon l'invention; 

- la figure 3 est un schema illustrant une troisie- 
me version du procede selon Tinvention; 

- la figure 4 est un schema illustrant une quatrie- 
me version du procede selon l'invention; 

- la figure 5 est un schema illustrant une cinquie- 
me version du procede selon ['invention. 

Dans la version representee sur la figure 1 , le 
procede pour realiser un d6cor sur un objet, notam- 
ment un article culinaire 1, consiste a appliquer sur 
I'objet par exempie par projection en phase aqueuse, 
au moins une couche (non representee) de barbotine 
de fritte d'email, apres quoi, sans cuire ladite couche, 
on applique sur cette derniere un decor, en des zones 
localisees, a base de fritte d'email et de pigments mi- 
neraux. 

Conformement a l'invention, ie decor est realise 
a partir d'une pate comprenant un liant thermofusible 
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ou reticulable par rayonnement ultraviolet, la fritte 
d'email et les pigments. Cette pate est chauffee lors 
de son application sur la couche de barbotine de fritte 
d'email pour faire fondre le liant thermofusible, apres 
quoi I'ensemble est cuit pour vitrifier la couche et le 5 
decor. 

Dans t'exemple de la figure 1 , la pate 2 est appli- 
que e au moyen d'une racle 4 a travers un ecran se- 
rigraphique 3 lui-meme applique sur la couche de bar- 
botine de fritte d'email. Cet ecran 3 est chauffe pour 10 
faire fondre le liant thermofusible. 

L' ecran 3 est de preference metallique et peut 
ainsi etre chauffe par effet Joule. 

Le liant thermofusible de la pate 2 peut etre a 
base de cire. 15 

La composition de la pate 2 peut par exemple etre 
la suivante: 

fritte d'email en poudre:100 parties en poids 
pigments mineraux: 25 parties en poids liant 
thermofusible 20 

(par exemple alcool stearique) 60 par- 
ties en poids 

Dans la version de la figure 2, la pate 2 est appli- 
quee par tampographie au moyen d'un cliche 5 pho- 
tographique grave reproduisant le decor 7 a realiser 25 
sur lequel on applique Sa pate 2 et d'un tampon 6 par 
exemple en silicone, que Ton applique d'abord sur la 
pate 2 deposee sur ie cliche 5 pour prelsvc: cotte pate 
puis sur la couche de barbotine de fritte d'email de- 
posee sur I'objet 1. 30 

Dans I'exemple represents sur la figure 2, la pate 
2 est contenue dans un encrier 7 menage dans un 
support 8 portant le cliche 5. Cette pate 2 est appli- 
quee sur le cliche 5 au moyen d'une racle 9 mobile en- 
tre I'encrier 7 et le cliche 5. L'encrier 7 et le support 8 35 
du cliche sont chauffes pour faire fondre le liant ther- 
mcfusible contenu dans la pate 2. 

Dans la version illustree par la figure 3, la pate 2 
est appliquee par procede offset, au moyen d'un rou- 
leau encreur 10 tournant dans un encrier 11 conte- 40 
nant la pate 2 et deposant la pate prelevee dans l'en- 
crier 11 sur un cliche photographique 12 grave repro- 
duisant le decor a realiser. Le cliche 12 est applique 
sur un deuxieme rouleau 13 en contact avec le pre- 
mier rouleau 1 1 et entraTne en rotation par ce dernier. 45 
Le deuxieme rouleau 13 portant le cliche 12 est en 
contact avec un troisieme rouleau tampon 14 en sili- 
cone lui-meme en contact avec un objet circulaire 15, 
par exemple une casserole a decorer, de facon que 
le rouleau tampon 14 puisse lors de sa rotation pre- so 
lever la pate deposee sur le cliche 1 2 et I'appliquer sur 
I'objet circulaire 15. 

Dans I'exemple de la figure 4, la pate 2 est appli- 
quee par transfert total au moyen d'un ecran serigra- 
phique 16 chauffe par effet Joule, a travers duquel la 55 
pate 2 est deposee au moyen d'une racle 17, sur un 
support 18. L'ecran 16 estensuite enleve du support 
18, apres quoi le decor 19 sous forme de pate appli- 



que sur le support 1 8 est preleve par application d'un 
tampon 20 en silicone puis transfere par ce dernier 
sur I'objet 1 a decorer. 

Dans toutes les versions decrites ci-dessus, on 
peut appliquer sur I'objet un decor constitue par plu- 
sieurs couleurs, en rep6tant les operations d'applica- 
tion du decor un nombre de fois correspondant a celui 
des couleurs. 

Dans la version representee sur la figure 5, le de- 
cor est applique au moyen d'une buse 21 , 22 projetant 
sur I'objet 1 a decorer des gouttes 23 reparties sur 
plusieurs endroits de I'objet. 

Ces gouttes 23 renferment une fritte d'email et 
des pigments mineraux. 

Dans le cas du schema a gauche de la figure 5, 
pendant I'operation, la buse 21 est deplacee selon 
des axes X, Y en dessus de I'objet 1. 

Dans le cas du schema a droite de la figure 5, la 
buse 22 est immobile et les gouttes 23 sont deviees 
au moyen d'un champ 6lectrostatique 24. 

La buse 21 ou 22 peut §tre chauffee pour lique- 
fier le liant thermofusible contenu dans la pate 2 in- 
troduce dans la buse. 

Dans toutes les versions du procede, on peut uti- 
liser a la place du liant thermofusible, un liant reticu- 
lable par rsyons UV. Dans ce cas, chaque application 
de la pate de fritte d'email sera suivie par une expo- 
sition aux rsdiri: J ons d'une tenpe UV. 

De meme, la cuisson unique finale, permet de vi- 
trifier simultanement des particules d'email de la ou 
des couches de base et celles contenues dans le de- 
cor qui peut etre polychrome. 

Pour toutes les versions, on constate une excel- 
lente adherence du decor a la couche d'email de 
base. 



Pt^c idicziionc 

1. Procede pour realiser un decor sur un objet (1, 
15, 25), notamment un article culinaire, dans le- 
quel on applique sur I'objet au moins une couche 
de barbotine de fritte d'email, apres quoi, sans 
cuire ladite couche, on applique sur cette dernie- 
re un decor, en des zones localisees, a base de 
fritte d'email et de pigments mineraux, caracteri- 
se en ce que la couche de barbotine de fritte 
d'email est sechee et en ce que ledit decor est 
realise a partir d'une pate (2) comprenantun liant 
thermofusible ou r6ticulable par rayonnement ul- 
traviolet, la fritte d'email et les pigments, cette 
pate (2) etant chauffee lors de son appl ication sur 
la couche de barbotine de fritte d'email pour faire 
fondre le liant thermofusible, apres quoi ('ensem- 
ble est cuit pour vitrifier ladite couche et ledit de- 
cor. 

2. Procede conforme a la revendication 1, caracte- 
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rise en ce que ladite pate (2) est appliquee a tra- 
vers un ecran serigraphique (3) lui-meme appli- 
que sur la couche de barbotine de fritte d'email, 
cet ecran (3) etant chauffe pour fa ire fondre le 
liant thermofusible. 

3. Procede conforme a la revendication 2, caracte- 
rise en ce que I'ecran (3) est metallique et est 
chauffe par effet Joule. 

4. Procede conforme a Tune des revendications 1 a 
3, caracterise en ce que le liant thermofusible est 
a base de cire. 

5. Procede conforme a la revendication 1 , caracte- 
rise en ce que la pate (2) est appliquee par tam- 
pographie au moyen d'un cliche (5) photographi- 
que grave reproduisant le decor (7) a realiser sur 
lequel on applique la pate (2) et d'un tampon (6) 
que Ton applique d'abord sur la pate deposee sur 
le cliche (5) pour prelever cette pate puis sur la 
couche de barbotine de fritte d'email deposee 
sur I'objet (1). 

6. Procede conforme a la revendication 5, caracte- 
rise en ce que la pate (2) est contenue dans un 
encrier (7) menage dans un support (8) portant le 
cliche (5) et appliquee sur ce dernier au moyen 
d'une racle (9) mobile entre I'encrier (7) et le cli- 
che (5), I'encrier et le support (8) du cliche etant 
chauffes pourfaire fondre la pate thermofusible. 
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9. Procede conforme a Tune des revendications 1 a 
8, caracterise en ce qu'on applique sur I'objet un 
decor constitue par plusieurs couleurs, en repe- 
tant ies operations d'application du decor un 
nombre de fois correspondant a celui des cou- 
leurs. 

10. Procede conforme a la revendication 1, caracte- 
rise en ce que la pate (2) est appliquee au moyen 
d'une buse (21 , 22) projetant sur I'objet a decorer 
(1) des gouttes (23) reparties sur plusieurs en- 
droits de I'objet (1). 

11. Procede conforme a la revendication 10, carac- 
terise en ce que pendant I'operation, la buse (21) 
est deplacee au-dessus de I'objet. 

12. Procede conforme a la revendication 10, carac- 
terise en ce que la buse (22) est immobile et Ies 
gouttes (23) sont deviees au moyen d'un champ 
electrostatique (24). 

13. Procede conforme a I'une des revendications 10 
a 12, caracterise en ce que la buse (21, 22) est 
chauffee pour liquefier le liant thermofusible 
contenu dans la pate (2). 
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7. Procede conforme a la revendication 1, caracte- 
rise en ce que la pate (2) est appliquee par pro- 
cede offset, au moyen d'un rouleau encreur (10) 35 
tournant dans un encrier (11) contenant ladite 
pate (2) et deposant la pate prelevee dans I'en- 
crier sur un cliche photcgraphique (12) grave re- 
produisant le decor a realiser et applique sur un 
deuxieme rouleau (1 3) en contact avec le premier 40 
rouleau (10) et entraine en rotation par ce der- 
nier, ce deuxieme rouleau (13) portant le cliche 
(12) etant en contact avec un troisieme rouleau 
tampon (14) lui-meme en contact avec un objet 
circulaire a decorer (15), de facon que le rouleau 45 
tampon (14) puisse lors de sa rotation prelever la 
p§te deposee sur le cl iche et I'appliquer sur I'objet 
circulaire (15). 



8. Procede conforme a la revendication 1 1 caracte- so 
rise en ce que la pate (2) est appliquee par trans- 
j fert total au moyen d'un ecran serigraphique (16) 

■ a travers duquel la pate (2) est deposee sur un 

support (18), cet ecran (16) etant ensuite enleve 
du support (18), apres quoi le decor sous forme 55 
de pate (1 9) applique sur le support (18) est pre- 
leve par application d'un tampon (20) puis trans- 
fere par ce dernier sur I'objet a decorer (1). 
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